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LGJ-12A型冷冻干燥机使用说明书
一、概述

真空冷冻干燥技术，又称为升华干燥。原理是将含水的样品预先冻结，然后

使其水分真空状态下升华的方法。经冷冻干燥的样品，原有的生物、化学及物理

特性基本保持不变，易于长期保存，加水后可恢复到冻干前的状态，并能保持其

原有的生化特性。因此冷冻干燥技术在医药、食品、化工、生物制品等领域得到

广泛应用。

LGJ-12A 型冷冻干燥机，有六种配置：

Ⅰ、标准干燥配置 

	 样品在样品盘中预冻后干燥。

Ⅱ、压盖配置 

	 装有样品的西林瓶预冻后干燥，干燥结束后在真空状态下手动将瓶盖压紧，

	 等同于真空封装。

Ⅲ、多歧管干燥配置 

	 样品在专用的瓶中预冻后通过橡胶阀与冻干罩相连。冻干过程中通过开关	

	 阀可以随时更换冻干瓶，可以同时冻干不同的种类的样品 , 可同时最多挂	

	 8 个不同容量的专用瓶 , 干燥效率高 .

Ⅳ、多歧管标准干燥配置

	 在冻干样品盘中的样品同时，还可以挂专用瓶来干燥其他样品，提高冻干	

	 效率。

Ⅴ、多歧管压盖干燥配置—— 在冻干西林瓶的同时，可以挂专用瓶来干燥其他	

	 样品，提高冻干效率。

Ⅵ、T 型 / 垂直 多歧管干燥配置

	 样品在专用瓶中预冻后通过专用橡胶阀与之连接，挂瓶数量从 4 个到 24	

	 个可以选择。

二、特点及技术指标

1、主要特点：

	 （1）本机采用思科普压缩机制冷，制冷迅速，冷阱温度低

	 （2）液晶触摸屏控制系统，操作简单方便，且功能强大。
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	 （3）控制系统自动保存冻干数据，并以曲线的形式查看，整个冻干过程清	

		  晰明了。

	 （4）干燥室采用无色透明有机玻璃罩，样品清楚直观，可以观察到冻干的	

		  全过程

	 （5）采用防返油真空泵，真空泵与主机连接采用国际标准 KF 快速接头，	

		  简洁可靠。

	 （6）本机性能稳定，操作简单噪音低。

	 （7）预冻功能：本机只要将装有样品的不锈钢托盘放在预冻架上，将预冻	

		  架放进冷阱中，盖上保温盖进行预冻，预冻完成后进行干燥，预冻	

		  功能为用户节约了低温冰箱的费用。

2、技术指标：

	 （1）	冷阱盘管温度：＜ -65℃（空载）; 可选配：＜ -80℃（空载）

	 （2）	极限真空度：≤ 1Pa( 空载 )

	 （3）	干燥容量 :

		  标准型样品盘直径为 200mm，共计 4 层。

		  多歧管压盖型功能 : 样品盘直径为 180mm，共计 3 层。茄形瓶共计	

		  8 个，分别是 50ml  2 个、100ml 2 个、250ml 2 个、500ml 2 个 ( 可

		  根据客户需求调换）

	 （4）	外形尺寸：635mm×460mm×440mm

三、使用条件
1、正常工作条件：环境温度：10℃－ 30℃，相对湿度：≤ 70%

	  电源电压：单相三线 220V±10%  50Hz

	  工作环境应没有导电尘埃，爆炸性、腐蚀性气体及强电磁场干扰。

2、运输贮存条件：环境温度 :-40℃—50℃，相对湿度 : ≤ 90%

	  贮存环境应通风良好 , 无腐蚀性气体

3、安全分类Ⅰ类 B 型

四、冻干机的安装及试运行
1、打开主机包装，将冻干机放置在一个利于通风，不受阳光直射的地方，安	

	 装电源线，将电源线插入“总电源插座”上，另一端与标准电源插座相连。
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2、打开真空泵包装，加注真空泵油，用真空耐压管连接主机和真空泵，两端	

	 采用标准卡箍连接，卡箍内有橡胶密封圈，连接前在密封圈上涂抹适量的	

	 真空脂，再将卡箍卡紧，将真空泵电源线插到冻干机插座上。

3、冷阱上方的“O”型密封圈应需要均匀涂抹一层真空硅脂，然后罩上有机	

	 玻璃桶，关闭放水放气阀门。

4、打开总电源开关，进入主控界面，选择用户登入，输入登入密码“123456”，

	 选择中文或者英文进入操作界面。点击制冷机 , 打开制冷系统 , 冷阱温度	

	 开始快速下降 , 当冷阱温度于 -50 度时，点击真空泵，当冻干机冷阱温度	

	 低于 -56℃，真空度在五分钟内降至 20 帕以下时，试运行成功，然后依	

	 次关闭真空泵，制冷机，点击化霜键，打开放气阀，化霜结束后，电源开关，

	 清理冷阱及干燥架，结束冻干。

五、冷冻预冻操作

1、标准型冻干机，将样品放入样品盘中，再将样品盘放入预冻架上，放置并	

	 固定好样品温度传感器，将预冻架放入冷阱中，盖好保温盖进行预冻，样	

	 品完全冻结后，再保持一段时间，让样品处在过冷状态。

2、压盖型配置，将样品注入西林瓶中，在将西林瓶放入压盖样品盘中。再将	

	 样品盘放入预冻架上，放置并固定好样品温度传感器，将预冻架放入冷阱中，

	 盖好保温盖进行预冻，样品完全冻结后，再保持一段时间，让样品处在过	

	 冷状态。

3、多歧管型配置：将样品注入选用的干燥瓶中，再将干燥瓶放入 -40℃以	

	 下的低温冰箱中，预冻到样品完全冻结并保持一段时间，如有可能，最好	

	 能将干燥瓶边缘旋转预冻，以便使样品均匀的冻结在瓶壁上，增加冻干面	

	 积，有利于加速干燥。

六、冷冻干燥操作

1、标准型干燥配置操作

	 （1）将预冻好的样品盘从冷阱中取出 , 迅速装进干燥架 , 将干燥架放置到	

		  冷阱上方 , 罩上有机玻璃罩 , 干燥罩下端”O”型密封圈完全接触 .

   	 （2）拧紧充气阀门，然后点击真空泵，真空泵开启，真空度开始迅速下降，

		  至 20Pa 以下为正常。
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   	 （3）经过长时间的干燥运转，满足样品温度接近环境温度及视感样品已完	

		  全干燥，即可关闭真空泵，打开真空充气阀，取下有机玻璃罩，从干	

		  燥架上取出样品盘。

	 （4）点击制冷机，关闭压缩机，点击化霜键，化霜结束后，电源开关，清	

		  理冷阱及干燥架，结束冻干。

2、压盖干燥配置操作

 	 （1）将预冻好的样品盘（装有西林瓶）从冷阱中取出 , 迅速装进压盖干燥

		  架 , 将干燥架放置到冷阱上方 , 罩上有机玻璃罩 , 干燥罩下端”O”	

		  型密封圈完全接触 .

	 （2）拧紧充气阀门，点击屏幕上真空泵按钮，真空泵开启，真空泵运转。	

		  真空度开始迅速下降，至 20Pa 以下为正常。 

	 （3）经过长时间的干燥运转，满足样品温度接近环境温度及视感样品已完	

		  全干燥，转动有机玻璃罩上方的压盖手柄，使压盖架上的丝杠转动，	

		  带动压盖板下降，将瓶盖压入瓶中，实现真空下盖塞。然后点击屏幕	

		  真空泵键，关闭真空泵，打开真空充气阀后。

	 （4）取下有机玻璃罩，从干燥架上取出样品盘，盘中样品（西林瓶）包装	

		  后，压盖配置干燥进行完毕。点击制冷机，关闭压缩机，结束冻干。

3、多歧管干燥配置操作

	 （1）	首先将预冻结束的干燥架放置到冷阱上面，罩上有机玻璃多歧管干燥罩。

	 （2）	拧紧充气阀门，点击真空泵，真空泵开启，显示真空度开始迅速下降，

		  至 20Pa 以下为正常。从低温冰箱中取出预冻好的专用冻干瓶，并	

		  与有机玻璃罩上的橡胶三通管塞连接 , 装好后打开阀翼，使之垂直朝	

		  上 , 干燥瓶与罩内连通 . 冻干开始。如果在冻干的过程中需要更换更	

		  换冻干瓶请先关闭阀翼，使之垂直朝上，干燥瓶与大气连通，同时瓶	

		  内充气，干燥罩内与干燥瓶隔绝，取下干燥瓶。

	 （3）	如果干燥瓶与托盘内样品全部干燥结束，要先取下干燥瓶，然后充气、

		  关闭真空泵。取下有机玻璃罩，保存样品。请勿带冻干瓶取下有机玻	

		  璃罩。
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七、注意事项

1、本机工作环境温度应≤ 30℃，湿度≤ 70%

2、真空泵放置于地面上，与主机保持一定高度差，当突然停电时，可以阻止	

	 真空泵返油。若发生停电，应立刻拧开充气阀，为主机充气，尽快取出样品，

	 妥善保存。

3、关机时，应先关闭真空泵然后充气，防止真空泵返油污染样品。

4、有机玻璃罩与主机连接靠“O”型密封圈连接，保持清洁。

5、使用带接地的电源插座，不可用有机溶剂擦洗有机玻璃罩和“O”型密封圈。

	 有机玻璃罩与“O”型密封圈接触面注意防护，防止碰、划等损伤。

6、请勿频繁开关制冷机，如关闭制冷机需再次开启时，制冷机将延时保护 3	

	 分钟，如果想尽快重启制冷机，则重启机器。

7、建议真空泵油一般累计运转 200 小时左右更换一次真空泵油，主要根据	

	 油质的变化，是否清亮，是否变浑，颜色变暗，真空泵油过脏会影响真空	

	 泵使用寿命，也会影响真空度，影响到冻干实验，为确保机器平稳安全运	

	 行，请及时关注真空泵油变化。

八、常见故障与排除

1、真空度不到 20Pa 以下时

	 （1）检查真空泵与主机之间的连接，卡箍是否正确卡紧

	 （2）检查有机玻璃罩下端是否清洁及有无损伤

	 （3）检查“O”型密封圈是否清洁，放置是否正确

	 （4）检查真空泵工作是否正常，油是否清洁

	 （5）检查充气阀是否拧紧

2、冷阱温度偏高

	 （1）环境温度过高、通风不畅、散热器散热不良都将造成冷阱温度偏高。

	 （2）如若制冷系统故障，请及时与本公司工程师联系。

3 、真空泵漏油

	 （1）检查机身部分，更换所需配件
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产 品 保 修 卡

保修条例

1.	 本产品自购买日《凭出货单上注明的日期》起即可享受       年内免费保修经维护。

	 若在正常使用时出现故障，请与本公司业务联系，保修时应出示此单。

2.	 对于下列原因导致的机械故障不属于免费保修范围：

	 A、人为原因（有可见的物理性伤害等）造成的部件损害。

	 B、由于客户运输的原因引起的部件损害及故障。

	 C、不可抗拒力：如地震、雷电、火灾等自然灾害造成的意外事故

          （被盗、丢失等）不可抗拒力引起的设备不能正常工作。

	 D、因使用第三方软件导致设备不能正常工作。

	 E、因不良电源环境或本机不能承受的。

	 F、异物进入设备所引起的故障损坏。

	 G、自行拆卸、修理造成的设备故障。

3.	 因设备的故障，直接或间接引起的其他设备的故障不予以负责。

产品品名：真空冷冻干燥机

产品型号：LGJ-12A

联系电话：400-606-1799

出厂日期：

编       号：

序  列  号：
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